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1 Varfér rengoring dr viktigt

| motsats till vad manga tror ar rostfritt stal
inte bara en typ av material som forblir “rost-
fritt” under alla forhallanden. | stéllet finns
det mer dn 200 typer av rostfritt stal med olika
nivaer av korrosionshéardighet, dven om bara
en handfull av dessa vanligen anvands inom
byggnadsindustri och arkitektur.

Rostfritt stal behdver hallas rent for att be-
halla sitt tilltalande utseende och sin korro-
sionshédrdighet. Komponenter av rostfritt stal
kommer inte att angripas av korrosion under
normala atmosfériska forhallanden, forut-
satt att ratt stalsort har valts och lampliga
bearbetningsmetoder har anvadnts. Det ar
arkitektens eller husbyggarens ansvar att
vélja rétt stalsort for en given miljo. Om man
anvant en for lagt legerad stalsort, kan ac-
kumulerad smuts leda till koncentrationer
av korrosiva dmnen som kan overstiga kor-
rosionshardigheten hos stalet. Detta kan
resultera i flackar och — i mera allvarliga
fall — orsaka korrosion, vilket kan gora det

nodvandigt med en aterstdllande reng6ring.
Det &r darfor viktigt att kdanna till vilken
stalsort som ar lamplig for en viss miljo.

Korosionshdardigheten hos rostfritt stal hdanger
samman med den process som kallas “sjalv-
passivering” (se box). Aven om en lamplig
stalsort har valts kan ansamlingar av smuts
leda till koncentrationer av korrosiva @mnen
som till slut bryter ned det passiva skiktet.
Rengéring dr nédvandig for att halla den
sjalvldkande skyddsmekanismen intakt, ef-
tersom det hindrar uppkomsten av kritiska
koncentrationer av féroreningar som svavel-
dioxid eller klorider och rester av jarn.

Ytor av rostfritt stal mar val av regelbunden
rengoring eftersom det inte finns nagot
ytskikt som kan notas bort. Frekvensen och
kostnaden for rengdring av rostfritt stal ar
lagre &n for manga andra material, och detta
kan uppvdga hogre inkdpskostnader.

Sjdlvlakningsmekanismen hos rostfritt stal

valet av stdlsort, ytfinishen och komponenternas form.

Hdllbarheten hos ett byggnadsverk och dess framtida underhdllskostnader dr beroende av de beslut som
arkitekten fattar pd ett tidigt stadium av konstruktionen. Rengéringsegenskaperna beror huvudsakligen pd
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2 Rekommendationer till arkitekter:
Gor konstruktionerna rengoringsvénliga

Hallbarheten hos ett byggnadsverk och dess
framtida underhallskostnader darberoende av
de beslut som arkitekten fattar pa ett tidigt
stadium av konstruktionen. Rengérings-
egenskaperna beror huvudsakligen pa valet
av stalsort, ytfinishen och komponenternas
form.

2.1 Vdlj lamplig stalsort

Bruna flackar som bildats indikerar paborjad

korrosion och kan undvikas genom att vlja

den mest lampliga stalsorten for den aktuel-
la miljon [1, 2] %

e Enkla ferritiska (kromlegerade) staltyper
som EN 1.4016 haren korrosionshardighet
som vanligen drtillracklig foranvandning
inomhus (om inte miljon ar ovanligt ag-
gressiv, som i kloridhaltig havsatmosfar).

e Det vanliga krom-nickel-stalet 1.4301
(ellerdessvariant med lag kolhalt 1.4307)
ar det mest anvdnda rostfria stalet bade
inomhus och for milt korrosiva miljoer
utomhus i lantlig miljo, stadsmiljé och i
omraden med lattare industrier.

1 Det finns manga alternativa stalsorter med liknande korrosionshardighet som de klassiska rostfria stalsorterna

Pa platser dar man kan vénta sig mark-
bara halter av klorider eller svaveldioxi-
der i luften rekommenderas val av den
krom-nickel-molybdenlegerade stalsorten
1.4401 eller liknande sorter som 1.4404.
Exempel pa sadana miljéer dr kustomra-
den, industriatmosfarer och lagen utsatta
for vdgsalter.

som namnts i detta kapitel. Men nar det galler valet av stalsort kan det vara lampligt att undersoka detaljerna

i de lokala byggnormerna.

Ddr vigsalter anvands
dr det ett klokt rad att
anvéinda molybdenlege-
rade stdlsorter.

Saltvattenstdnk kan re-
sultera i beldggningar pd
komponenter av rostfritt
stdl som finns i ndrheten.
En mera hoglegerad rost-
fri staltyp i kombination
med en sldt yta hjdlper
till att forhindra missfarg-
ningatr.
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Fran den grova halksdkra
stegytan (pd trappa) till
den blanka kallvalsade
finishen pd dekorativa
fasadpaneler (tdckpldt),
finns lampliga rengér-
ingsmetoder for varje
slags anvindning pa
byggnader,vilket demon-
streras i denna administ-
rationsbyggnad i Gavd,
Spanien. Foto: Acerinox,
Madrid (E)

2.2 Vilj rengoringsvanliga ytor

Det finns manga olika ytor och ytbehand-
lingsmetoder for rostfria stal [3]. Specifika-
tioner och beteckningar for olika ytfinish
hos rostfria stal ldmnas i europastandarden
EN 10088, del 2 [4]. Det ar klart att en ytas
beskaffenhet dr avgérande for att forhindra
vidhéftning av smuts. Det finns manga satt
att underldtta rengoringen av ytor, t.ex. ge-
nom att vdlja antingen slata eller monstrade
ytor.

2.2.1 Reflekterande ytor

Generellt géller att ju slatare ytan ar desto
mindre smuts fastnar pa den. Ett satt att
uppna bra rengéringsmojligheter ar darfor
att anvdnda en finish med sa slat yta som
mojligt.

En 2B yta valdes for
taket till Court of Justice i
Antwerpen. Pd grund av
den marina miljon speci-
ficerades rostfritt stdl av
den molybdenlegerade
typen 1.4401.

Denvalsade standardytan med beteckningen
2B i EN 10088 &r reflekterande och har ett
latt mjolkigt utseende. Den ger ofta den mest
kostnadseffektiva [6sningen. Komponenter
som anvands utomhus kommer vanligen att
bli effektivt tvattade av regn. Ytan drdaremot
kanslig for fingeravtryck och bor darfor for
sdkerhets skull undvikas for komponenter
inomhus.

En avsevdrt mera reflekterande finish har
beteckningen 2R (dven kallad blankgl6dgad,
BA). Glansen dr ndrmast spegelartad. Detta



dr ocksa en valsad standardyta och darfor
en kostnadseffektiv l6sning. Rengdringsegen-
skaperna drutomordentliga; men forsiktighet
maste iakttas sa att lampliga rengtringsme-
del, verktyg och metoder alltid anvdnds for
att undvika repor.

Mekanisk eller elektrolytisk polering kan for-

battra glansen ytterligare:

e Mekaniskt hogglanspolerad finish an-
vands for komponenter som okrossbara
speglar eller — for dekorativa &ndamal —
i exklusiva hisskorgar. Sadan finish bor
bara anvdndas dar man har tillgang till
rengdringsexperter, eftersom skador ar
svara att reparera.

e Elektropolering minimerar mikro-grovle-
ken i ytan och kan goras pa varje yta av
rostfritt stal. Den kan minska vidhaft-
ningen av smuts avsevart och forenkla
borttvattning av graffiti [5].
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Anvdndning av finish 2R
som inklddnad av pelare
till ett kontorshus. Tack
vare regelbunden an-
vindning av ldmpliga
rengdringsmetoder dr
den ursprungliga glan-
sen helt oférdndrad.

Bra sjdlvrenande egen-
skaper dren av orsa-
kerna till att man valde
blankglédgad finish (2R)
av stdlet 1.4526 till den
rostfria fasaden av pd
denna industribyggnad

i Siemianowice Slgskie,
Polen. Foto: ArcelorMittal
Stainless Europe/A. Zekri
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Perforerad rostfri plat
med satinfinish behdller
sin karakteristiska lyster
pd Charlemagne Building,
Bryssel, (B).

2.2.2 Icke reflekterande ytor

Reflekterande polerade ytor dr ibland inte
lampliga for arkitektoniska utsmyckningar
dardetfinns risk for kraftiga reflexer eller dar
detkan bli svart att behalla n6dvéandig optisk
planhet hos platen. | sddana fall foredrar
man ofta borstade eller slipade ytor. Den re-
sulterande “satinytan” dr egentligen vad de
flesta associerar med rostfritt stal.

Det finns manga olika polerade, slipade och
borstade ytutforanden. De kan levereras som
valsade standardytor fran stalverk eller tas
fram hos verkstader. Ur rengdringssynpunkt
b6r man ténka pa tva principer:
e Grovslipade ytor bor undvikas. For deko-
rativa dndamal rekommenderas vanligen
ett hdgsta ytjamnhetsvarde Ry pa 0,5 pm. 2
e Slipmonstret bor ligga vertikalt, inte ho-
risontellt, for att underldtta vattenav-
rinning.

Vid Vauxhall Cross
busscentral i London an-
vindes en ménstrad yta
for att minska behovet
av rengoring.

2 Aven om Ry-vérden ofta anvinds som en indikator pa ytjdmnhet, kan en yta inte enbart beskrivas med

ett Ry-varde.



Referens 6 ger ytterligare vagledning om hur
man astadkommer ett reproducerbart utse-
ende med polerade paneler av rostfritt stal.

Monstrade ytor dr populdra pa fasader liksom
pa offentliga anldggningar som flygplatser
ellerjarnvagsstationer, eftersom de kan dol-
ja repor och andra slag av skador. D3 detta
utférande vanligen gors av blankglodgad
rostfri tunnplat ar ytjamnheten hog, vilket
ytterligare forenklar rengoringen.

Fingeravtryck pa glasblastrade ytor (vanligen
av tunn kallvalsad rostfri plat) kan vara svara
att fa bort. Denna finish bor endast véljas for
komponenterinom omraden som inte utsétts
for upprepad kontakt med hander. Glas-
blédstrad finish pa den ndgot grévre ytan hos
varmvalsad rostfri plat har visat sig fungera
vdl i utsatta lagen.
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Glasbldstrat rostfritt
stal har visat sig ha bra
motstdnd mot mekanisk
dverkan i ett utsatt ldge
vid Southwark jérnvdgs-
station (UK).

Pd denna tunnelbanesta-
tion i Diisseldorf (Tysk-
land), valdes rostfri pldt
med polerad finish for
inklddnaden av pelarna.
Pldten var ocksd elektro-
polerad for att forbdttra
mikrojémnheten och pd
sad sdtt underldtta bort-
tvéttning av graffiti. Detta
utférande har fungerat
val under de senaste

20 dren. Foto: Euro Inox/
Rheinbahn AG, Diissel-
dorf (D)
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Idag finns det ocksa speciella ytor som gjorts
med etsade valsar och liknar de polerade
eller glasbldstrade ytorna. Dekorvalsade
ytor med bldstrad finish ingar som leverans-
standard fran stalverk och finishen har hog
reproducerbarhet. Mikrojamnheten hos den
rostfria ytan dr ndstan pa samma niva som
for de slata utférandena. Dessa ytor ar latta
attrengora (anvdandning inomhus) och skoljs
effektivt avregn (anvandning fortaktackning).

Ferritiskt rostfritt stal av
typ 1.4016 med monstrad
finish liknande en klas-
sisk satin-yta. Foto:
ThyssenKrupp Nirosta,
Krefeld (D)

Ménstrade ytor har bade
en icke-reflekterande
yteffekt och dr ldtta att
rengdra. Foton: Arcelor-
Mittal Stainless Europe
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Beteckningar for olika ytfinish hos platprodukter av rostfritt stal, vanliga for byggnader och anlaggningar, enligt

EN 10088-2 och -4

Beteckning *

Varmvalsad 1D

Tillverkningsvag

Varmvalsad,

Ytfinish

Fri frén oxid

Anmarkning

Vanlig standard for de flesta stalsorter for att sakerstilla

plat glodgad och betad god korrosionshéardighet; dven vanligt utforande for fortsatt
bearbetning. Tillater synliga slipmarken pa ytan. Ej lika slat
som 2D eller 2B.

Kallvalsad 2H Kallhdrdad Glansig Kallbearbetad till hogre hallfasthet.

plat och band

2D Kallvalsad, glodgad Slat matt yta Utforande med god formbarhet, ej lika sldt som 2B eller 2R.
och betad
2B Kallvalsad, glodgad, Slatare an 2D Vanligaste utférandet for de flesta stalsorterna for att
betad och glattvalsad sékerstilla god korrosionshardighet, sldt och plan yta. Aven
mellan polerade valsar vanligt utforande for fortsatt ytbearbetning. Glattvalsning
kan ske i rullriktverk.
2R Kallvalsad och Slat, hog glans och Slatare och glansigare dn 2B. Aven vanlig for fortsatt
blankglodgad ** reflexion ytbearbetning.
Special- 1G eller 2G Slipad *** Se not **** Slipgrad eller ytfinhet kan specificeras. Riktad ytstruktur,
utféranden mindre reflekterande yta.
1) eller 2J Borstad *** eller Slatare dn slipad yta.  Typ av borste, slipband eller ytfinhet kan specificeras.
mattslipad *** Se not **** Riktad ytstruktur, mindre reflekterande.
1K eller 2K Satinpolerad *** Se not **** Tillaggskrav for utforande av typ J for battre korrosions-
hardighet i marin miljo eller for utvdandiga byggnadsele-
ment. Ger ytfinhetsvarde Ra < 0,5 pm med ’clean cut’ yta.
1P eller 2P Blankpolerad *** Se not **** Mekanisk polering. Metod eller ytfinhet kan specificeras.
Ej riktad ytstruktur, hog reflexion och speglingsformaga.
2F Kallvalsad, glodgad Homogen, Skyddsgasglodgning eller glodgning och betning.
och valsad mot ej reflekterande
mattpolerade valsar matt yta
M Monstrad Enligt 6verens- Rutmdonster for golv.
kommelse; ) B N - N o
2M Baksidan plan Finare ytmonster for dekorativa byggnadsandamal.
2W Korrugerad Utforande enligt Ger 6kad styvhet och/eller dekorativ effekt.
dverenskommelse
2L Fargad *** Enligt 6verenskom-
melse
1S eller 2S Ytbelagd *** Belagd med t.ex. tenn, aluminium.

* Forsta siffran: 1= varmvalsad, 2= kallvalsad.

**  Kan vara glattvalsad.

*kk

Endast pa en sida, om inte annat 6verenskommits vid forfragan eller ordertillfalle.

***x Ytkarakteristika kan variera for varje ytfinish, varfor en mer detaljerad specifikation kan behova dverenskommas mellan tillverkare och
bestallare (t.ex. slipkornstorlek eller ytiamnhetsvarde).

Ytegenskaperna hos langa produkter av rostfritt stal (inklusive stang och profiler) finns beskrivna i EN 10088-3 och -5. Eftersom denna
standard beskriver ytstruktur i mera allmanna termer rekommenderas att specificera ett Ra-vdrde pa max 0,5 pm vid férfragan och order,
om materialet behover vara latt att rengéra. Samma princip bor tillampas for ror avsedda for handracken, balustrader, stodprofiler och
andra anvandningsomraden for halprofiler av rostfritt stal med runda och rektangulara tvarsektioner.
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Regnvatten har en natur-

lig rengdringseffekt pa
en byggnads yttre kom-
ponenter som utsdtts
for vider och vind. Foto:
Centro Inox, Milano,
Italien (1)

10

2.3 Konstruktioners utformning

En byggnads behov avrengoring kan minskas
avsevdrt genom att undvika konstruktioner
med smutsamlande fickor och att utnyttja
skoljeffekten av regn maximalt [7]:

Vdggpaneler bor monteras sa att de kan
skdljas av regn sa jamnt som mojligt.
Slipat rostfritt stal bor installeras sa att
slipmonstret gar vertikalt for att gora det
lattare for vattenavrinning att spola bort
smuts.

Komplicerade former bor undvikas da de
forsvarar manuell rengéring.
Horisontella, forsankta och skymda ytor

bor undvikas eftersom de kan bilda fickor
och samla smuts som senare kan rinna
ner pa fasaden i fula rander.

Fogar bor tdtas (med tdckande svetsar
eller mastix) eller goras tillrackligt oppna
for att forhindra att spalter bildas dar
smuts kan samlas och &dka risken for
korrosion av det rostfria stélet.
Forstyvningsplatar i dppna balkar b6r ha
en dppning for att tillata avrinning.
Avrinning fran andra material far inte ha
mojlighet att férorena ytor av rostfritt stal
(sarskilt fran material som kolstal, rost-
troga stal, kloridhaltig cement, mastix,
tatningsmedel, etc.)
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e Galvaniserade fistdon borinte anvdndas Fasadpaneler bor vara

forvaggpaneler av rostfritt stal. Pa grund polerade vertikal rikt-

. ning for att underldtta
av den galvaniska effekten mellan det sidlvavrinning. Regnat-
“ddlare” rostfria stalet pa den ena sidan ten fér med sig férore-
och den “mindre adla” kontaktmetallen ningar och gor att smuts

inte fastnar. Foto:

pa den andra, kommer den senare att
Outokumpu, Espoo (FIN)

snabbt borja rosta och lamna rostmarken

pa det rostfria stalet. Forutom det faktum

att de galvaniserade skruvarna till slut

kommer att forstoras, sd kommer bildade

rostflackar att tvinga till en aterstallande

. De bdittre konstruktio-

rengoring [8]. o 3
nerna till hoger har forde-
len att vara sjélvrenande
och minimerar ackumu-
leringen av smuts som
ocksd kan leda till korro-
sion. Konstruktioner som
de till vianster bor undvi-
kas. Kdlla: SCI, Ascot (GB)

Olampligt Lampligt

Skarpa horn Rundade horn,
svetsfog ovan-
for bottnen

Endast fadstdon av rost-

fritt stdl bor anvindas l

mot komponenter av

rostfritt stdl. /

Punktsvets Fyll spalt

e

11
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3 Rdad till byggfdretagen: Rengdr fore leverans

Skyddande plastfilm bor
bara ldmnas kvar sa
ldnge byggnadsarbetet
pdgdr och sedan tas bort.
Sdrskilt om plasten blivit
utsatt for ultraviolett ljus
kan den forstoras och bli
svdr att dra av.

12

Utvdandiga byggnadskomponenter av rostfritt
stal bor generellt vara rengjorda innan bygg-
naden dverldmnas till dgaren.

Envidhdftande plastfilm anvdnds ofta for att
skydda komponenter av rostfritt stal fran
skadoroch nedsmutsning under tillverkning,
transport och montering. Men vissa plastfil-
mer forstors av langre tids exponering for
solens ultravioletta stralar, vilket kan gora
dem svara att ta bort och l[dmna rester av
skyddsfilmen pa den rostfria ytan. Leveran-
toren av skyddsfilm bor kunna ge rad forval
av filmmaterial, typ av fastmedel och den
langsta tid som kan tillatas innan filmen
maste tas bort. Generellt bor varje plastfilm

dras av sa snart den inte langre behovs
som skydd under installation/montering,
med borjan hdgst upp pa byggnaden och
fortsdttning nedat.

En typisk tvattprocedur for en baryta av rost-

fritt stal ar:

1) Skélj med vatten for att fa bort 16s smuts.

2) Tvatta med (helst varmt) vatten med tval-
6sning, diskmedel eller ammoniak, an-
vdnd vid behov en mjuk, langfibrig borste.

3) Skolj med vatten.

Ytans utseende kommer att forbdttras om
tvattningen avslutas med en avtorkning med
overlappande drag uppifran och ned.



Nar man tvattar en borstad ytfinish bor tvatt-
ningsrorelserna goras i samma riktning som
texturen i ytan.

Manga av rengéringsmetoderna for rostfritt
stal bor inte anvdndas for kemiskt fargade
eller mélade rostfria stal, eftersom fargskik-
ten dr mera 6mtaliga dn stdlets yta. Begér
sarskilda rad for rengéringen fran leveran-
térerna. Det ar oftast inte mojligt att utfora
lagning av fargskikten pa arbetsplatsen.

Stdnk av murbruk och cement kan behand-
las med en l6sning innehallande 10 till 15 %
fosforsyra. Denna bor helst anvandas varm,
sedan neutraliseras med utspadd ammoniak,
skdljas med vatten (helst avjoniserat 3) och
torkas. Det finns fardiga medel att kopa
fran specialiserade poleringsforetag. Ren-
goringsmedel for murbruk eller utspadd
saltsyralosning bor inte anvdndas pa rost-
fritt stal. Om sadant oavsiktligt har anvants
eller spillts pa rostfritt stal maste ytan
skoljas med rikligt med rent vatten. Mark-
nadsforda rengdringsmedel fér murbruk som
innehaller saltsyra kan orsaka allvarliga
skador pa rostfritt stal, vilket byggféretagen
maste goras uppmarksamma pa, eftersom
de inte alltid kdnner till det. Nar det dr moj-
ligt b6r man alltid ldgga arbetsordningen sa
att eventuell laggning av keramikplattor och
rengdring av dessa gors fardig innan bygg-
komponenter av rostfritt stal i ndrheten som
t.ex. socklar och sparkplatar installeras.
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Férorenande jdrnstoft kan bildas genom
kontakt med verktyg, balkar av kolstal, bygg-
nadsstéllningar av ror och stoft fran arbets-
operationer i ndarheten som svetsning, kap-
ning, borrning och slipning av kolstal. Efter-
som jdrnstoft rostar snabbt i ndrvaro av
fukt bor det tas bort genast fran de rostfria
stalytorna. Jarnpartiklarna kan ocksa orsaka
lokal nedbrytning av den sjalvldkande “pas-
siva filmen”. ASTM A 380 [9] beskriver en
lamplig undersokningsmetod for férorening-
ar av jarnstoft.

Beroende pa hur allvarliga flackarna dar, re-
kommenderas en steg-for-steg metod nar
jarnpartiklarna skall tas bort och detta bor
goras med sarskild forsiktighet sa att inte
flackarna sprids vidare:

e |jusa flackar eller fargskiftningar kan tas
bort med svaga, icke-repande rengor-
ingskrdmereller polermedel. Dessa inne-
haller vanligen kalciumkarbonat med
ytaktiva tillsatser. Rengdringsmedel for
hushall, dven med innehall av citronsyra,
kan ocksa anvéndas.

e Fdrskt slipspan eller damm av jarn/stal
kan tas bort med en utspddd l6sning av
oxalsyra, som stryks pa med en mjuk
trasa eller bomull och far std nagra
minuter, utan gnuggning eller skrapning.
Detta bor l6sa upp jarnpartiklarna utan
attlamna repor eller synliga férandringar
av ytstrukturen hos det rostfria stélet.

3 Avjoniserat vatten minskar risken for vattenflackar. Eftersom det ocksa anvands till angstrykjarn och bilbatterier

finns det att kopa pa stormarknader.
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e Mindre allvarliga rostflackar kan tas bort
med fosforsyrahaltiga rengdringsmedel.
Om behandlingen gors lagom ldnge och
forsiktigt ar risken foér etsning av ytan
minimal. Alternativt kan utspddd salpe-
tersyra anvandas for att fa bort sma in-
pressade jarnpartiklar.

e Svara rostmarken orsakade av storre
jarnpartiklar kan tas bort antingen genom
betning4 eller passivering5. | bada fallen
efter en foregaende avfettning (av olja,
fett och andra organiska féroreningar) [10].

Anm.: Var noga med att folja leverantorens
anvisningar for dessa produkter sa att ar-
betssattet ar sakert och foljer gallande
lagstiftning for miljoskydd. Specialiserade
poleringsforetag kan ofta utféra denna ser-
vice pa arbetsplatsen. Férutom att betning
aterstdller materialets korrosionshardighet
kan stalytans utseende paverkas. Det kan da
bli nodvandigt med flera mekaniska eller
kemiska behandlingar for att aterstélla den
ursprungliga ytfinishen. Det ar darfor till-
radligt att i forsta hand forhindra ytskador,
antingen genom att skydda den rostfria
stalytan medan annat arbete pagar eller
vanta med installationen tills andra arbeten
som kan orsaka fororeningar har slutforts.

Anl6pningsfarg kan inte vantas uppsta under
normala foérhallanden i byggmiljo, om inte
det rostfria stalet har utsatts for hog tempe-
ratur, t.ex. efter reparationssvetsning eller
som f6ljd av brandskada. | sadana fall kan
en betningsbehandling bli nédvédnding for
att fa bort missfargningen. Lokal anl6pnings-
farg kan avlagsnas med betpasta, vilket inte
krdver nagon hel neddoppning i ett betbad.
Betpasta kan ocksa anvdndas pa vertikala
ytor; men eftersom produkten dr aggressiv
maste man vara noga med att f6lja leve-
rantdrens anvisningar for sakerhet och mil-
joskydd.

4 Betning innebdr att ett tunt lager av det rostfria stalets yta tas bort, vanligen med hjalp av en blandning av

salpeter- och fluorvatesyra.

5 Passivering innebar att den passiva skyddsfilmens kvalitet och tjocklek forbattras med hjalp av salpetersyra.
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Underhdllsrengdring alt. aterstdllande rengéring

Nar man diskuterar och specificerar rengéringsar-

bete [11] behdover man skilja pa

¢ underhallsrengoring for att fa bort smuts, graf-
fiti etc. fran i dvrigt felfria ytor av rostfritt stal,
och

o Jterstallande rengoring, d.v.s. ta bort missfarg-
ningar pa den rostfria stalytan.

Aven om rostfritt stal har en inbyggd hég korrosions-

hardighet, kan det uppsta enstaka fall av bruna

flackar och lokala korrosionsangrepp. Sadana ska-
dor kan vanligen forklaras av tva orsaker:

e Jarnpartiklar kan fastna pa ytan av det rostfria
stalet. De kan komma fran kapning, svetsning
eller slipning av kolstal i den narmaste omgiv-
ningen eller fran rinnande rostvatten fran andra
ytor.

o Otillracklig rengoring kan medfdora koncentra-
tioner av klorider eller andra @mnen som ar
aggressivare an den valda rostfria stalsortens
korrosionshardighet. Stank fran havsvatten eller
kloridhaltiga vagsalter ar vanliga kallor till
korrosiva beldaggningar. Under dessa kan sma
punktformiga korrosionsangrepp uppsta och
omges av en brunaktig ring som flackar av te.

Vanligen ar missfargningar en indikation pa begyn-
nande korrosion. | detta fall ar det inte tillrackligt
att ta bort de synliga flackarna med vanliga ren-
goringsmedel. | de sma punkterna, som ar knappt
synliga for 6gat, kan korrosiva substanser eller kor-
rosionsprodukter vara instangda, och dessa kan ge
upphov till nya flackar.

I dessa fall ar det nodvandigt med en aterstallande
rengdring som har en betande och/eller passive-
rande effekt. | motsats till de vanliga neutrala eller
alkaliska rengéringsmedlen for att ta bort smuts,
ar medlen for att atgarda flackarna syrahaltiga.
Sammansattningen ar avvagd sa att den kan losa
upp korrosionsprodukterna helt och riskfritt samti-
digt som det rostfria basmaterialet ar opdverkat.
Atgarden resulterar i en ren metallisk yta, dven p&
mikroskopisk niva. Den ger optimala betingelser
for att det rostfria stalets naturliga sjalvliaknings-
process skall fungera och sakerstaller ett bestaende
resultat av rengdringsoperationen.

Man maste komma ihag att dessa syrahaltiga spe-
cialmedel for rengoring av rostfritt stal kan skada
andra metalliska material som aluminium eller
galvaniserat kolstal. Nar de anvdands maste man
skydda komponenter som t.ex. fonsterbagar av
aluminium eller galvaniserade stédbalkar. Aven
stendekorationer kan skadas av syrahaltiga ren-
goringsmedel. Darfor bor aterstdllande rengor-
ing bara utforas av erfarna specialforetag som kan
vidta alla lampliga forsiktighetsatgarder for halsa,
sakerhet och miljo. Nationella “Stainless Steel De-
velopment Associations” kan ge information om
rengoringsmedel och specialiserade foretag.
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4 Rad till fastighetsdgare: Rengdr regelbundet

Fasad av rostfritt stal fore
och efter rengdring. Foto:
York Property Company

Inc., Bethlehem, PA (USA)
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P& utvdandiga komponenter som fasader kan
regn vdntas tvatta bort smuts och andra be-
laggningar effektivt beroende pa hur 6ppet
de drexponerade. Vid rutinmassig rengoring
bor man sérskilt tvdtta rent pd avskdarmade
stallen, dar lager av luftburna féroreningar
kan ha samlats. Detta ar sarskilt viktigt i
kust- och industrimiljo, dar beldggningar
med klorider eller svaveldioxider kan resul-
tera i lokala korrosionsangrepp om de inte
blir effektivt borttagna.

Hos anvdndningsomraden inomhus kan fin-
geravtryck vara ett problem. Det finns manga
olika ytutféranden for rostfritt stal och flera
av dessa dr lampliga att anvanda i (sarskilt

utsatta) offentliga miljoer. Borstad finish, som
ar ett populart val for inomhusbruk, kan fa
fingeravtryck till en borjan efter installatio-
nen, men de blir mindre framtradande efter
de forsta rengoringstillfallena.

4.1 Rengoringsmetod

Latt att rengora dr ett av skdlen varfor rostfritt
stal ar sa allmént anvant till arkitektoniska
komponenter. Ett stort antal rengéringsme-
del kan anvandas pa sadana stalytor [11].

Polerade, borstade och satinliknande ytor
ar mest typiska for komponenter av rostfritt
stali byggnader. For att fa bort fingeravtryck
och andra mdrken &r tvalvatten eller ett
milt diskmedel vanligen sdkra och effektiva.
Pa marknaden finns rengéringsmedel pa
sprayflaskor, som bade &r lattarbetade och
ger en tillfallig ytbeldggning som lamnar en
jamn och glatt lyster. Dessa spraymedel tar
bort fingeravtryck och ldmnar ytan i ett skick
som minskar kdnsligheten for nya fingerav-
tryck vid fortsatt anvandning. Efter att spray-
medlet sprutats pa ytan bor man efterpolera
med en torr trasa. Narmaste leverantdr av
rostfritt stal bor kunna ge rad om produkter
som finns lokalt pa marknaden.



Hogglanspolerat rostfritt stal kan rengdras
med kloridfritt diskmedel for glas.

Nar det géller elektrolytiskt fargat rostfritt
stal kravs sarskild forsiktighet for att undvi-
ka repor i ytan, eftersom det inte dr mojligt
att aterstdlla den. Kontakta leverantéren
for rad. Mojligheten att rengdra fargbelagt
(malat) rostfritt stal beror pa fargskiktets
egenskaper. Vanligen rekommenderas korta-
re rengoringsintervall an for obelagt rostfritt
stal, eftersom svart nedsmutsade fargskikt
kan vara svarare att tvatta rent utan att ytan
forlorar sin glans eller férdandras pa annat
satt. Eftersom reng6ring med hogtrycksvat-
ten kan skadaytbeldggningen, arslangskolj-
ning med vatten och diskmedel vanligen att
foredra.

For svarare flackar ar ofta hushallens milda
rengdringskramer som innehaller kalcium-
karbonat effektiva. De kan dven vara ldmpli-
ga for att fa bort vattenmadrken och lattare
missfargningar. Efter rengdringen boér smuts-
resterna skoljas bort med (helst avjoniserat)
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vatten sa att strimmor och vattenflackar
undviks. Skurpulver borinte anvdndas efter-
som de kan orsaka repor pa rostfria stalytor.

For att ta bort fastsittande kalkrester fran
hart vatten brukar en 10-15%-ig fosforsyra-
|6sning vara effektiv, sa som beskrivits ovan
for borttagning av stdank av murbruk och
cement. Men en [6sning av en del attika och
tre delar vatten kan ocksa fungera bra.

Svara flackar av olja och fett kan tvéttas bort
med alkoholbaserade produkter som dena-
turerad spritoch isopropylalkohol ellerandra
l6sningsmedel som aceton. Dessa produkter
ger ingen korrosionsrisk pa rostfritt stal. Var
forsiktig med losningsmedel sa att de inte
sprider ut flackarna pa den rostfria ytan, ef-
tersom de sedan kan bli besvarliga att fa bort
helt. Man bor tvdtta med rena l6sningsmedel
i flera omgangar och med rena icke-repande
trasor tills alla spar av den l6sta oljan/fettet
arborta. Det finns ocksa alkaliska medel till-
gangliga med ytaktiva tillsatser ©.

6 Nar man anvander potentiellt aggressiva produkter ar det lampligt att forst gora ett test pa en liten och
undanskymd del av ytan for att kontrollera om dess utseende dndras.

Blankglédgad fasadpanel

fore och efter reng6ring:

Med vanlig underhalls-

rengdring dterfar den

starkt reflekterande ytan

sin ursprungliga lyster.
Foto: Christian Pohl Gm
Kéln (D)

bH,
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Chrysler Building (till
vanster), fardigbyggd
1930, var den forsta full-
skaliga arkitektoniska
anvdndningen av rostfritt
stal. Socony Mobil Build-
ing (till héger), fran
1956, hade da virldens
storsta fasad av rostfritt
stdl. Bada byggnaderna
genomgick sin forsta
kdnda rengdring utvén-
digt under 1995. Foto:
Nickel Institute, Bryssel
(B)/Catherine Houska
fotograf, Pittsburgh, PA
(USA)
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Farg och graffiti kan tas bort med vanliga
alkaliska eller andra l6sningsmedel for farg-
borttagning. Att anvdnda harda skrapverk-
tyg eller knivar bor undvikas eftersom den
underliggande ytan av rostfritt stal kan bli
repad.

Svart vanskétta ytor kan behandlas med
metallpolish av den typ som anvdnds for
rengoring av forkromade ytor (t.ex. dekor-
lister pa bilar). Dessutom kan polish avsedd
att aterstalla finishen hos billack anvandas.
Man bor dock vara forsiktig eftersom hog-
polerade ytor kan repas av sadana medel.
Rester av polermedel maste tas bort helt.
Som ett alternativ for att fa bort resterna kan
man anvanda ett rengéringsmedel som finns
pa marknaden och som innehaller fosforsyra,
skolj darefter med avjoniserat vatten och
torka. Det ar lampligt att behandla hela ytan

av komponenten sa att man inte far ett
flackigt utseende.

Innan man bdorjar varje insats bér man ta
del av relevant litteratur vad galler hédlsa och
sdkerhet fran leverantdren. Vid tveksamhet,
begdr ytterligare rad. Nar vatten har anvants
for rengoring eller skéljning, torrtorka ytan
for att forhindra vattenmarken. Sarskilt i
omraden med hart vatten &r detta tillradligt.
Genom att anvdanda avjoniserat vatten und-
viker man att fa flackar av hart vatten. Nar
man vdljer rengéringsmedel bér man inte
bara prova deras lamplighet for rostfritt stal
utan dven deras inverkan pa andra material
som glas, tdtningsmaterial, material av sten,
etc.

Bland rengéringsmedel som INTE bor an-

védndas for rostfritt stal ingar:

e kloridhaltiga rengéringsmedel, sarskilt
de som innehaller saltsyra,

e Blekningsmedel med hypoklorit,

e Silverputsmedel

Om sadana har anvdnts av misstag eller

spillts 6ver ytor av rostfritt stal, bor de skol-

jas bort genast med riklig mangd rent vatten.

4.2 Utrustning for rengoring

En fuktig trasa eller sdmskskinn &r ofta
lampliga for att ta bort normal nedsmuts-
ning, fingeravtryck, etc.

For mera envis smuts kan en syntetisk tvatt-
svamp av typ “Scotch-Brite” ofta vara till-
racklig. Men kdnsliga ytor som de blank-
glodgade och hogglanspolerade kan bli re-
pade.



Mjuka nylonborstar kan anvandas for att
rengodra rostfritt stal med monstrad yta. Pa
ytor med slipad finish, som t.ex. EN 10088,
del 2, for typerna G, J och K bor riktningen
hos borstningsrorelserna ske langs med slip-
randerna och inte tvdrs dver. Rengoringsred-
skap av andra material an rostfritt stal, stalull
eller stalborstar farinte anvandas pa rostfria
stalytor. Férutom att de repar ytan kan de
kvarldmna jarnpartiklar pa den rostfria stal-
ytan, vilka senare kan bilda rost om ytan blir
vat. For att undvika Gverforing av jarnpartik-
lar med redskapen bor dessa helst reserve-
ras enbart for rostfritt stal och ej tidigare ha
anvants for kolstal. Stalull av rostfri trad ger
inga fororeningar men kan ge permanenta
repor pa dekorativa ytor.

Hogtryckstvdtt kan anvandas, men som for
andra material kan det héga vattentrycket
medfora, att harda smutspartiklar med
skarpa kanter rispas over den dekorativa
ytan och kvarlamnar repor. Om en yta av
rostfritt stal ar hart nedsmutsad t.ex. med
sand eller stoft, dar det lampligt att forst
skolja av med vattenslang innan hogtrycks-
tvatten anvands. Man bor ocksa tanka pa
att den rostfria plat som anvands for tillverk-
ning av fasadkassetter eller -paneler ofta ar
mycket tunn och trycket maste hallas pa en
sadan niva att platen inte deformeras.

4.3 Rengoringsintervall

Rengdringen av komponenter av rostfritt stal
inomhus skiljer sig egentligen inte fran andra
material. Tvdttning bor ske innan man ser
tydliga marken av smuts eller fingeravtryck,
sd att arbetet och kostnaden fér rengéringen
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blir minsta mojliga. Samtidigt minskar risken
for permanenta marken eller @ndringar av
ytans utseende.

Komponenter av rostfritt stal pa byggnaders
exteriorer kan exponeras for betydligt mera
aggressiva dmnen genom kontakt med:

e havsatmosfar,

starkt fororenad industrimiljo,

stank fran véagsalter,

luftféroreningar och utsléapp fran trafik.
Ett rengdringsmedel for rostfritt stal med
innehall av fosforsyra kan anvdndas for fa
bort séddana fororeningar. Hur ofta rengoring
bor ske beror bade pa kraven pa utseende
och omgivningens korrosiva niva. Vid hogsta
krav pa renhet eller i korrosiv miljo &r det
god praxis att rengdra metalliska ytor med
samma intervall som byggnadens fonster-
tvatt. Vid hoga halter av luftféroreningar bor
ytorna tvdttas med ett par manaders inter-
vall, speciellt forindragna ytor som inte skéljs
av regn. Men erfarenheten visar att i vanliga
lands- och stadsmiljoer kan det ta flera ar
innan det bildas synliga eller potentiellt kor-
rosiva beldggningar av smuts.
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5 Rad till rengéringspersonal:

Alla “gbér” och “gor inte”

1) Torka langs slipriktningen, inte
tvadrs 6ver den. Arbeta uppifran
och nedat med dverlappande
drag.

2) Anvind inte stalull eller harda
redskap for att fa bort envisa
flackar.

3) Anvind inte klorhaltiga rengor-
ingsmedel som blekmedel eller
starka syror (t.ex. for borttag-
ning av murbruk)

20

4) Skolj bort rengéringsmedel
med riklig mangd rent vatten.
Torrtorka om maojligt.

5) Anvind inte vatten fran en
swimmingpool for rengdring.
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